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Bolum 1
Teknik Resim

Hazirlama




IMALAT RESIMLERI

m /malat Resimleri bir Uriiniin Uretilip
montajlanabilmesi icin yapilan ¢alismalar boyunca
kullanilan teknik resim setidir. Imalat cizimleri
uretim veya montaj icin santiyeye, baska bir
firmaya, baska bir ulkeye gonderilebilir. Bu
nedenle imalat cizimleri firmanin teknik resim
standartlarina gore hazirlanmalidir.

imalat Resimleri

Parca Resimleri Monta] Resimler]



TANIM

B, Parca Resimleri tekil bir parcaya ait olci ve
imalat notlari iceren ¢oklu gorunuslerinin
verildigi cizimlerdir.

B, Monta] Resimleri bir makina veya yapinin
parcalarinin birbiri ile goreceli calisma
pozisyonlarinin toplandigi teknik resimlerdir.



AMAC

B, Parca Resimleri bir parcanin uretilmesi icin
gerekli olan tum bilgileri ve talimatlari icerir.

B, Montaj Resimleri sunlari icerir:
1. UrGnun tamamlanmis haldeki goriintusu
2. Dis olguler
3. Her bir parcanin birbiri ile iligkisi ve konumu

4. parcalar arasindaki fonksiyonel iligki



Parca Resimleri




Parca Resimlerindeki Bilgiler

1. Genel bilgiler —> Anted

2. Parca bilgileri
2.1 Sekil bilgileri —>  Parca
2.2 Olci bilgileri — gorunusleri

2.3 Aciklamalar —_ Notlar



GENEL BILGILER

> Sirket ismi
» Resim basligi (genelde parca isimdir)

> Te
> Te
> Te

KNI

KNI

KNI

K resim sayfa numarasi
K ressamin ve kontrol edenin ismi

K resim ile ilgili tarihler

(cizim, kontrol, yayinlama ...)

» Revizyon tablosu
> Olcl birimi |
> Olcek |
I

| > |zdisim metodu



PARCA BILGILERI

< Goriinusler (On,Ust, Yan...)

s Perspektif gorinus

Olcu <+ Olculer ve Toleranslar

Aciklamalar * Parca no, parca adi

** Malzeme, Agirlik, Yuzey Alani
** Genel notlar
» Isil islem bilgileri

** Yuzey islem bilgileri (boya, kaplama.)
“* Genel toleraslar



DIKKAT EDILMESI GEREKENLER

B Genelde bir parcaya ait ¢izim bir sayfada verilir.

B, Gorunusler arasinda yeterli bosluk olmalidir.
Tum gorunusler ayni 6lgcekte olmalidir. Aksi
taktirde sayfa olgeginden farkli olgeklendirilen
gorunuslerin olcegi acik bir sekilde altinda
belirtiimelidir.

W, Civata, somun, rulman gibi standart pargalar
icin teknik resim hazirlanmaz.



BILGILERIN YERLESIMI

Tt 1 6
i i
I I
| I
i |
! Tt . . I
" Olgllendirmeleri tamamlanmis |
| |
' parga gértiniisleri |
| |
| I
| |
I I
!_ _____________________________________________ I
Parca No, Parca as/, malzeme
Notlar
Anted

Olgt Birimi, radyus pah bilgileri




ORNEK: Parca resmi
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ORNEK: Parca resmi
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* CNC lazer kesim
* Gapak alma (elle)
* Bikim (Sadece kulaklar)
A * Frezeleme
* Havsa Agma
* Bitkiim (1737)
* Gazalt Kaynag
* Zimpara/Tesfiye
205 64 152 52 152 152 52 152 84 205 * Kaplama MIL-C-5541E Beyaz Kromat Kaplama Alan: 109 dm"2
- * Boya Oncesi Maskeleme: Maskeleme detayl 2. sayfadadir.
Y o . 3 o o 3 A * Boya Ral 7032 Akzo Nobel Sikkens Yas Boya ile boyanacaktir.
. . A -
) = DIKKAT! 30 Gloss (Alan:0,545 m*2 Tek Yiz)
o o| =
g b ° ‘ ° ° N Tam kulak bikimleri
‘\\1 yapildiktan sonra, kulak 1416
B > yiikseklikleri DETAY C ve ‘[ -~
DETAY D'ye gére —
. | frezelenecektir. 173°lik ° . . . . .
® bikum frezeleme igleminden . .
sonra yapilacaktir.
] ° ° . .
. 3 .
3 ] ~ 8
o ES . 9276 *
_?%’ ] w0 at © =] .
c PREIN ,
S S
{rb\\‘ 3 1
° ° X
havsali delik
| > » ylizeyi
]
65
° °
« i
o~ {J
o -
@ ° o ° L] ° o °
D ] fo) 1
° [ ° > [ > © D
S s I 1
D J B 2
<qf 448 150 50 150 150 150 150 150 44.8
9 -
I
SECTICN B-B
E
0 __, 1o ‘ 110
° ° DETAIL C
[ | i}
& o [ [ [¥iizey islem/Finish:
2 .o Rv.Tr /Rv.D.{R.AdI /R.Name Rv. form No_|Agiklama /Explanation:
Cizen /Drafted Agir. /Weight Kullanildig Diger | Adet/
Uriinler / Used
Kontrol /Control Alan /Area Products Pes- [Tolerans /Tolerance:
F Onay /Approved Adet /Piece DIN 2768 - m
509.7 Anted/sheet A3 [Malz. /Mater. Kodu /Code
. /Sc. |serb.
SEC A_A Olg. /5¢. ‘ L [Tanim/
SECTION A-A Title Sayfanin Sayfasi
/Sheets /Sheet




RNEK: Parca resmi
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CizGi TIPLERI VE
UYGULAMA ALANLARI

Resimlerde kullanilacak cizgi genislikleri
(d) 1:/2 oranina gore duzenlenmis seri
esas alinarak 0.13mm, 0.18mm,
0.25mm, 0.35mm, 0.5mm, 0.7mm,
1mm, 1.4mm ve 2mm olarak belirlenmis
ve cesitli cizgi gruplarn olusturulmustur.
Genis ve dar cizgilerin genislik orani
2:1'dir

Cizgi gruplan Cizgi geniglikleri (d)
(01.2-02.2-04.2 gizgi tipleri igin ) (01.1-02.1 - 04.1 - 05.1 ¢izgi tipleri icin )

0.25 0.25 0.13
0.35 0.35 0.18

0.5 0.5 0.25

0.7 0.7 0.35

1 1 0.5
1.4 1.4 0.7

2 2 1

No

Cizgi tipi

Uygulama alani

011

Dar surekli gizgi

.1 Zahiri ara kesit ¢izgileri

.2 Olgu gizgileri

.3 Baglama cizgileri

.4 Kilavuz ve referans cizgileri

.5 Tarama cizgileri

.6 Yerinde déndurtlmis kesit cevreleri

.7 Kisa merkez gizgileri

.8 Vida dig dipleri

.9 Olcii gizgilerinin baslangi¢ dairesi ve sonlari

.10 Duzlemsel yuzeyleri gésteren késegenler
.11 Islenmemis ve iglenmis pargalarin bikme gizgileri

.12 Ayrintilarin (Detaylarin) cercevelenmesi

.13 Tekrarlanan ayrintilarin (Detaylarin) gosterilisi

.14 Konik sekil elemanlarinin es giadum (Bigim) gizgileri
.15 Tabakalarin yerlesim dogrultusu

.16 lzdusam gizgileri

17 Alan bélunti gizgileri

01.1

Dar suirekli serbest el ¢izgisi

R g S

.18 Kismi veya kopariimis gériiniis ve kesitlerin sinirlandiriimasi

011

Dar surekli zikzak gizgi

NN | O P

.19 Kismi veya koparilmig goériiniis ve kesitlerin sinirlandiriimasi

01.2

Genis siirekli gizgi

.1 Goriinen kenarlar

.2 Gorunen gevre gizgileri

.3 Vida dis Ustleri

.4 Vida dis boyu sinir

.5 Diyagramlarda, haritalarda, akis semalarinda esas gdsteriligler
.6 Kesit oku cizgileri

02.1

Dar kesik gizgi

.1 Gériinmeyen kenarlar
.2 Gérinmeyen gevre cizgileri

02.2

Genis kesik ¢izgi

.1 Islenmis yuzey sinirlarinin gésterilmesi

04.1

.1 Merkez gizgileri

.2 Simetri gizgileri

.3 Digli taksimat dairesi
.4 Delik eksen dairesi

04.2

.1 Ozel islem (6rnegin 1sil iglem) gérmus ylzeylerin simirlandiriimast
.2 Kesit dizlemlerinin konumlarinin gésterilmesi

05.1

.1 Bitisik pargalarin gevreleri

.2 Hareketli pargalarin sinir konumiari

.3 Agirlik merkezi gizgileri

.4 Sekillendirmeden 6nceki ilk gevre gizgileri

.5 Kesit diizleminin éniinde bulunan kisimlar

.6 Alternatif uygulamalarin gevre cizgileri

.7 Islenmemis pargalarin bitmis haldeki gevre gizgileri
.8 Ozel alanlarin gergevelenmesi

.9 lzdusuralmus tolerans bolgesi




CiZGi TIPLERI VE UYGULAMA ALANLARI

Line Description Application
A : - :
Continuous  Visible outlines
thick and edges
B Continuous  Dimension,
thin I:)roiecﬁon and
eader lines,
hatching,
outlines of
revolved
sections, short
centre lines,
imaginary
intersections
C Continuous  Limits of partial
——~——___—— thinirregular or interrupted
views an
D Continuous  sections, if the
—/\/—/\/— thin straight  limit is not an
with zigzags oxis
E Dashed thin Hidden outlines
————————————— and edges
F Chainthin  Centre lines,
== lines of
symmetry,
iru'[ecto:?es and
loci, pitch lines
and pitch circles
G --——-— Chainthin,  Cutting planes
r thick ot ends
and changes
! of direction
———]
H Chainthin  Qutlines and
—_—ie—ee double edges of
dashed adjacent parts,
outlines and
edges of
alternative and
extreme
positions of

movable parts,
initial outlines
riorto forming,
end lines on
developed
blanks or
patterns

Center line
Dimension
Extension Line
Break (Long)
Break (Long)
Phantom
Sectioning
Hidden
Stitch Line
Visible Line
Satum Line
Cutting Plane

Cutting Plane

Complex Cutting Plane r

Thin

I Thin
| Thin

Thin

— Thin

3 Thin

______ Medium
___________ Medium

Thick

— Thick

) Extra Thick

¥ Extra Thick

Extra Thick
L




ORNEK : Cizgi kalinhigi 0.2mm ve 0.1mm olarak
ayarlanmasi durumunda okunabilirlik.

L

Cizgi Kalinhig:0.2mm
o T

Cizgi Kahinlig1:0.1mm

MALZ, =40XE5 St. FLANS
L=100

OLCEK 1:2

Cizgi Kalinhigi:0.2mm

4 [Duwm snoLem ANt 2 00 |wews |
3 |s:oa0emm 3235 1w PRomL 1 nw ve |
2 |30x0amn 3235 KUTU PROFL 1 8238 UM
1 |sonanamm s235 v ProrL 1 25 LM
PRCA 40 - PAAGA AN M AT WUIDE | ENT
Cizgi Kalinligi:0.1mm
DUVARA BAGLANTI FLANSI 2 5235 100X40%5
30x30x2mm S235 KUTU PROFIL 1 5235 | L 414
30x30x2mm 5235 KUTU PROFIL 1 5235 L+ 500
30x30x2mm S235 KUTU PROFIL 1 5235 | Lt 740
PARCA NO - PARGA ADI BIRIM ADET | MALZEME | EBAT




Monta] Resimler!




MONTAJ RESIMLERININ CESITLERI

1. Patlatilmis montaj resmi

Parcalar ayri ayri gosterilir, fakat montaj sirasina ve
konumuna gore hizalanmiglardir.

~

—_—— ———_e—e—e—,e—,ee—_ee—_e—_e—_e—_e—_ e e, e, e, e, —

2. Genel montaj resmi )

5
7

Tum parcalar kendi calisma konumunda cizilir.

N e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e o e e e e e e e e o e e e e o o o . —— —— — —— —— —— — — — — — — — —— —

3. Detay montaj resmi

Tum parcalar olgulendirmesi tamamlanmis bir sekilde
kendi calisma konumlarinda cizilir.



ORNEK : Patlatiimis
montaj resmi

PT S BEARING
MATL - BRONZE 2 REQD

PT 4 BEARING HOUSING
MATL - STEEL 1 REQD

3X @6
SPACED AT 90°

@ 25H7p6 FIT WITH PT 2

PT3 YOKE R10
MATL - GI 1 REQD

3XM10X 1.5-5G

PT6 SETSCREW 5V
SLOTTED HEADLESS

CONE POINT
M10 X 30 LG 2 REQD

+0.02
0207
@25 H7p6 FIT WITH PT 4

PT7 SET SCREW

©20 H9d9 FIT WITH PT 2 HEX SOCKET
DOG POINT
@ M10 X 10 LG 1 REQD
@ 20H9d9 FIT —
PT8  JAM NUT - 014
HEXHD M10 2 REQD
100
PT2 VERTICAL SHAFT
MATL - STEEL 1 REQD
N~

M10 X 1.5 - 5G

ROUNDS AND FILLETS R5

NOTE:

THREAD CONTROLLING
ORGANIZATION AND
STANDARD-ASME B1.13M-2001

PT 1 BASE
MATL - GI 1 REQD

ASSIGNMENT:

ON METRIC GRID SHEETS PREPARE DETAIL
SKETCHES OF THE PARTS ASSIGNED

BY YOUR INSTRUCTOR, FROM THE
ADJUSTABLE SHAFT SUPPORT ASSEMBLY

@20 H9dS FIT WITH PT 2
@40

@8 SLOTS

METRIC

DIMENSIONS ARE IN MILLIMETERS

SHOWN. SHOW LIMIT DIMENSIONS
WHERE FITS ARE INDICATED. REFER TO
THE APPENDIX FOR METRIC FIT SIZES.

@_E ADJUSTABLE SHAFT
SUPPORT

A-68M




2. GENEL MONTAJ RESMI

Perspektif




2. GENEL MONTAJ RESMI

A SQUARE

® ! ! g SQUARE E




2. GENEL MONTAJ RESMI
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3. DETAY MONTAJ RESMI
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GENEL MONTAJ RESIMLERINDE
OLMASI GEREKEN BILGILER

1. Tum parcalar kendi calisma konumunda gosterilir.

2. Parca listesi (bill of materials, BOM)
1. Poz numarasi

2. Her bir parcaya ait aciklayici bir ad
3. Parcalara ait malzeme bilgisi
4. Urunl veya makinayi olusturan

3. Poz numaralarina ait balonlar.

4. imalat veya montaj operasyonlari, kritik olctler



BILGILERIN YERLESTIRILMESI

______________________ 1 43

- Montajlanmis parcalar

|
|
|
|
|
|
|
|

- Poz numaralari |
|
|
|
I - =
: Parca listesi
|

Genel notlar
Anted




PARCA LISTESI (BOM)

B Genellikle antedin Uzerinde veya yaninda

konumlandirilir. Tablo alt siradan yukari dogru

siralandirilir.
3 |SETISKUR 1 | paslanmaz Celik, M3
2 |MIL 1 |Paslanmaz Celik
1 |GOVDE 2 |Dokme Demir
NO. PARCAADI ADET | MALZEME & ACIKLAMA




| 1 2 3 4 I 5 6
No |Kod Tanim Maizeme Adat
A 1+ [51822048 105 [MSx20 YHB Vida (Tomalanmis) Paslanmaz 78
4 = o 3 2  |51822088P102 |PCB_SPEAKER 1,6 mm, 5754-Hez Alminyum | 2
A B = ] - = 3 [s1822048 P101 [ Kapi Merkezleme Pimi 304K Pasianmaz 2
- - 4 [51822048 P100 | Aybolt Kapama Parcas: Dein 4
- - 5 51822048 P096 [kt Yuvasi ig Kafes 304K Paslanmaz 2
'] N H 6 |51822048 P095 | KilitIg Kates 304K Paslanmaz 2
. . EEESEEEE 7 |51822048P094 [ Teflon Rondela 3 mm, Teflon 24
- & [51822048 P0S0 | Kalin Pul Blylk 3 mm, 5754-H22 Aliminyum 1
n Ante I n s " » ®. ™ - L™ 9 |51822048 P049 | Pul 2 mm, 5754-H22 Alominyum 1
M [ — 10 [51822048 PO41 | Sac Speaker On 3 mm, 5754-H22 Aliminyum 1
. . . . . . N E'E =|'E E'E - 11*  |51822048 039 | At Govde Fillre On Kapak 3 mm, 5754-H22 Alominyum 1
. e = = N 12 |51822048P038 | At Gévdo Kapak 3 mm, 5754-H22 Aliminyum 1
uzerlne yerlegtlrll I I |I§ blr B - :§= - - 13 51822048 P031 | By Fan Baglant 2 mm, 5754-H22 Aldminyum 2
. . ='=.3===, . 14 |51822048 P030 | Kablo Kanah Baglan On 3 mm, 5754-H22 Aluminyum 2
. 15 |51822048 P029 | Kabio Kanh Onta 3 mm, 5754-H22 AlGminyum 1
um o u L e : : M : : s 5 16  |51822048P024 | Ust Gbvde Filtre Gn Kapak 2 mm, 5754-H22 Aliminyum 1
B O M O rn e I | 17 [51822048 P020 | Baglant Kutusu 2 3 mm, 5754-H22 Aliminyum 1
- ¥ A 18 [51822048 P019 | Baglant Kutusu 1 3 mm, 5754-H22 Aliminyum 1
19 |51822048P018 | Kablo Kanali Kiigik 3 mm, 5754-H22 Aldminyum 1
518 22048 P017 | Kablo Kanal Blyik 3 mm, 5754-H22 Aliminyum
518 22048 P008 | UST Gévde On Kapak 1,5 mm, 5754-H22 Aldminyum
518 22048 P002 | Ust Sac 3 mm, 5754-H22 Aliminyum 1
(] 23*  [51822048 A040 | CORIAN MONTAJ! 1
24 [51822048A038 | Ig Kafes Kyanak Montaji 1
25  |518.22048 A037 | Fan Gergeves: Kaynak Montaji 2
26 |51822048 A032 | Biydk Fan Filtre Montaj Perginii 2
27 [518.22048 A031 | Speaker Kutusu Pergin Somun Montajs 1
— 28 51822048 A030 | Speaker Baglant Pergin Somun Montajs 1
29 51822048 A029 | Ust Gbvde Filtre On Kapak Pergin Somun Mantaji 1
30 |[51822048A023 | Alt Gdvde Filtre On Kapak Pergini 1
31 [51822048A022 | Baplant Kutusu 2 i Parga Pergink 1
518 22048 A021 | Badlant Kutusu 1 i Parga Pergini 1
D 518 22048 AG20 | Kasa Yan Kizak 4 Pergink 1
518 22048 A018 | Kasa Yan Kizak 3 Pergink 1
518 22048 AQ17 | Kasa Yan Kizak 2 Pergink 1
518 22048 A016 Kasa Yan Kizak 1 Pergini 1
518 22048 A014 Alt Gévde Kaynak Montaji 1
- 518 22048 A013 | Ust Gdvde Kaynak Montaji 1
51822048 A012 | Ekran Ayar Aparati Pergin Somun Montaji 4
518 22048 A02 | LCD Montaj On Arka Kaynak Montajt 1
L 139070004218 | @4.2X18mm Plastik Mesale Burcu (SKIFFY Plasti []
005432800014)
E 136 20001 1452 | ORING 45%2 Plastk 76
135 30001 0002 _ | Kulp - Emia - 1095-19 Siyah 4
13530001 0001 | Kulp Boru Tutamakli - Emka - 1095-U31-200AA Siyah 2
134 400000010 | M10 PLASTIK RODELA SKIFFY 003 1000 000 01 Nylon, general purpose 4
132 30002 0500 M5 Tirtilli Rondela Paslanmaz 4
- 132 20002 1000 M10 YAYLI RONDELA Paslanmaz 6
132200020800 | M8 Yayli Rondeia Paslanmaz 12
49 [132200020500 | M5 Yayh Rondeta Paslanmaz 17
50 [131 160020400 | M4 Fiberli Somun Paslanmaz 16
51 131100020800 | M8 Somun Paslanmaz 18
F 52° |[130 122020612 | M6x12 Yildiz Havsa Bas Vida Paslanmaz 12
53 |130 122020525 | M5x25 YHB Vida Paslanmaz 18
E 54 [130 122020516 | M5x16 YHB Vida Paslanmaz 39
55 [130 122020512 |msx12 YHB Vida Paslanmaz 40
56 [130 122020450 | M4x50 YHB Vida Paslanmaz 8
— 57 130 122020314 | M3x14 YHB Vida Paslanmaz 18
F 58°  [13011302 1250 | M12x50 imbus SB Vida-DIN 912 - PASLANMAZ Stainless steel 4
59 [130 113021040 | M10x40 imbus SB Vida. Paslanmaz 10
60" 130 11302 1030 | M10x30 imbus vida Paslanmaz 6
J 61 130113020830 | MBX30 Imbus SB Vida Paslanmaz 8
G 62° 130113020470 | M&x70 imbus SB vida pasianmaz 8
63 130 11301 0816 MBX6 mm Imbus Silindir Bag Vida "
(3 [ 3 (3 5 64" 130 11202 0612 MBx12 YSB Vida Paslanmaz 4
65 [130 112020515 | M5x15 YSB Vida Paslanmaz 6
66150 112020512 | M5x12 YSB Vida Paslanmaz 19
1 &7 4
[ [vuzey istlem/Finish:
[Rv-No |Rv.Tr /Rv.Dt[R.Adi R.Name| Rv. form No [Agtklama /Explanation:
— e e
T Konirol /Gonirol Alan /Area Products _|"** [Tolerans /Tolerance:
Gnay /Approved (Adet Piece DIN 2768 - m
Anted/sheel  [Malz. Mater.| Kodu /Code
Ol 15c. (Tanimy|
G,@,mh 2 saywanml 2 Sayes
/Sheats /Sheat




MONTAJ RESIMLERININ
HAZIRLANMA ASAMALARI

1. Uriin veya makinanin genel goriintisunu ve
montaj adimlarini anlamak icin tum parcalarin
geometrisini ve boyutlarini analiz edin.

2. Uygun bir gorunus secin.

3. Bir kag tekil parcanin bir araya gelmesi il olusan

alt montaj gibi buytk parcalari secin.

4. Secilen uygun bir gorunuse gore ana pargalarin
gorunusunu cizin



MONTAJ RESIMLERININ
HAZIRLANMA ASAMALARI

5. Kalan parcalarin calisma pozisyonlarindayken
ayrintili gorunuslerini ekleyin.

6. Birbiri ile komsu parcalar arasindaki konum
iliskisini acikliga kavusturmak icin kesit
gorunusler olusturun.

/. Balonlari, notlari, ol¢lleri (eger gerekiyorsa)
ekleyin
8. Parca listesini (BOM) olusturun



ORNEK : Uygun

ve uygun olmayan
gorunusler
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ORNEK : Uygun ve uygun olmayan goriintsler
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BILINMESI GEREKENLER

B, Goridnuds sayisi bir, iki, Uc¢ veya daha fazla
olabilir. Fakat mumkun oldugu kadar
minimumda tutulmalidir.

W lyi bir gériiniis yénii montaji olusturan tim

parcalarin (yada cogunun) calisma
pozisyonunun gosterilmesini saglayandir.
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13 nolu pargalardan bir tanesi
23 nolu parganin arka dst
kismindan M5 Yayli Rondela ve
M5x12 YSB vida kullanilarak,
digeri ise 37 nolu parcaya M5
Yayl rondela ve M5x15 YSB
vida kullanilarak baglanacaktir.

19 ve 18 nolu pargalar 13 nolu
pargalara M8x30 YSB vida,
teflon rondela ve M8 somun ile
baglanacaktir. Bu parcalar alt
taraflan yine ayni baglanti
elemanlari kullanilarak 14 nolu
parcayla birlestirilecektir.

40 nolu montaj 38 nolu
montaja 4 adet baglanti
noktasindan M5x12 YHB
vida ile baglanacaktir.

URETIM NOTLARI:
* Mekanik Montaj

DETAIL L

5 nolu parca 23 nolu
montajin arka Ust
koselerinde bulunan
deliklere M10 yayh
rondela ve M10x30
YSB vidalarla
baglanacaktir.

4 nolu parga 37 nolu
montaja M10 yayli
rondela ve M10x30
Inbus vida ile
baglanacaktir.

C Alt ve Gst govdeler birbirine M10x40
Inbus vidalar ile baglanacaktir.
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ORNEK : Gerekli goriiniisiin belirlenmesi
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Teknik Ressam B

Sizce hangi montaj resmi uygundur?




GORUNMEZ CiZGILER

B, Teknik resmi okuyan kisinin kagirmasi
muhtemel, kesinlikle gerekli bazi onemli
ozellikleri gostermedigi surece
gorunmez cizgiler genellikle inmal edilir.



GORUNMEZ
CiZGILER

Correct and incorrect practices for hidden lines

Make a hidden line join
a visible line, except
when it causes the visi-
ble line to extend too far,
as shown here.

Leave a gap whenever a
hidden line is a continu-
ation of a visible line.

Make hidden lines
intersect to for L
and T corners.

Make a hidden line
“jump” a visible line
when possible.

Draw parallel hidden
lines so that the dash-
es are staggered, as in
bricklaying.

Correct

Acceptable

Correct

When two or three
hidden lines meet at
a point, join the
dashes, as shown
for the bottom of
this drilled hole.

The same rule of
joining the dashes
when two or three
hidden lines meet
at a point applies
for the top of this
counter sunk hole.

Hidden lines
should not join vis-
ible lines when this
makes the visible
line extend too far.

Draw hidden arcs with
the arc joining the
center line, as in upper
example. There should
not be a gap between
the arc and the center-
line, as in the example
below with the
straightaway joining
the centerline.
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ORNEK : Goriinmez cizgiler
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Uygun degil



ORNEK : Goériinmez cizgiler
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ORNEK : Goériinmez

cizgiler
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KESIT GORUNUSLER

B Kesit goruntu parcalarin montajini daha
aclklayici hale getirmek icin kullanilir
B Bitisik parcalar icin farkli kesit ¢izgi sitilleri kullantilir.
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BILINMESI GEREKENLER

Standart parcalar icin kesit gorintmlerde bolim
cizgileri cizilmez.

- Baglanti elemanlari

- Pullar

- Mil (uzunlamasina kesilmis ise), Pim, Kama



KESIT GORUNUSLER
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KESIT GORUNUSLER
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Yarim Kesit



KESIT GORUNUSLER

Kesit Gorunum

Normal Gorinim



ORNEK 1 : Montaj adimlari
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(1) CEKME HALKASI,
Celik, 1 AD.

z |

(2)KOL, Celik, 1 AD.
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I_: |

(3)PIM, Celikl, 1 AD.
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ORNEK: Kesit gorinti
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Bu montaj icin hangi
kesit goruntd uygundur?
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ORNEK 2 : Montaj adimlari

-

() ]
L/ !

(1) GEKME HALKASI, Celik,

1 AD. .
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(2)KOL, Celik, 1 AD.
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(3)KONIK KAMA, Gelik, 1 AD.
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ORNEK :
Kesit gorunus
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Bu montaj icin hangi ‘// l //'| l |
kesit gorunti — — I
uyaundur?
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ORNEK 3 : Montaj adimlari
4 +
L 3 i |

|
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| (2) KOL, Celik, 1 AD.
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_ (DCEKME HALKASI, Celik, LAD. (3)PIM, Celik, LAD.
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ORNEK : Kesit goriinis
~

Bu baglanti icin hangi

kesit goruntt uygundur?
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Parcalarin
Montayji



BILINMESI GEREKENLER

1. YUzey Kalitesl

2. Tolerans

- Olcu Toleransi
- Geometrik Tolerans



YUZEY KALITESI

B Yuzey kalitesi yuzeyin puruzluluk degeridir.

Amac

1. Birbirine montajli parcalar arasindaki
boslugun/sikiligin dogrulugunu kontrol etmek.
2. Ozellikle beraber hareket eden parcalar
arasindai surtunmeyi azaltmak.



YUZEY
KALITESI

Eski ylizey Yeni ylizey

isleme

isleme

sembolleri sembolleri

Talas kaldirmadan isleme sembolleri
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Purtizltlik kalite degerleri
Ra #m

(1#m=0.001mm)

max.

50

6.3

6.3

6.3

3.2

6.3

50

25

1243

6.3

3.2

1.6

0.8

0.4

0.2

0.1

0.05

0.025

min.

6.3

3.2

0.8

0.4

0.8

0.4

25

12.5

6.3

3.2

1.6

0.8

0.4

0.2

0.1

0.05

0.025

Purtzlalik
sinif
numarasi

N12
N9
N9
N 8
N9
N 6
N9
N 5
N 8
N 6
N9
N5

N12

N11

N10

N9

N 8

N7

N 6

N5

N 4

N3

N2

N1

Kalite purizlilik degerlerinin
elde edildigi islemler

Talagsiz sekil verme metodu ile imal edilmis;
yuzeylerden arzu edilen homojenlik ve dizginligin
saglandig hallerde (Kum doékim; Kalipta

dévme; Kokil dékiim; Hacddeleme; Pres dokim ve
Extrujin gibi metodilarla elde edilen ylizeyler)

Not: istenen yiizey plriizliligl elde edilemez ise
ylizeyler iglenmelidir.

Yilizey homojenlik ve diizglnliginin bir veya daha
fazla ince talas kaldirma ile erisilebildigi haller (Kesme,
elle taslama, kaba egeleme, kaba torna, freze ve
planya edilmis yiizeyler)

Not: Plriizler gbzle gérullr

Yiizey homojenlik ve diizgtinligiiniin bir veya daha
fazla ince talag kaldirma ile erigilebildigi haller
(Hassas torna, freze, planya etme, delik isleme,
matkapla delme, kaba taglama ve raybalanmis
ylizeyler)

Not: Piiriizler halen gézle gorultr

Yiizey homojenlik ve diizglnliglnin bir veya daha
fazla hassas talas kaldirma ile erisilebildigi hallerde
(Silindirik ve ylzey taslamalar, hassas raybalama,
honlama, lebleme ve parlatma yapilmis ylizeyler)

Not: Pilriizler giplak gozle goriilmez

Ylzey homojenlik ve diizginliginiin siper hassas
son bir isleme ile elde edilen ylzeyler

(Honlama, lebleme, polisaj v.b. gibi stiper

hassas islenmis ylzeyler)



YUZEY KALITESI

Ra 3,2
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Bltln ylzeyleri ayni 6zellige sahip silindirik bir
parcadaki ylizey durumunun gosterilmesi

i’naa.z V/W
4 I

Flans gorevi yapan parcadaki ylizey
durumlarinin gésterilmesi



TOLERANS

B Tolerans degistirilebilir olculerin toplam miktaridir.

Ust ve alt sinirlar arasindaki fark olarak
tanimlanir.

Amac

1. Parcalarin degisebilirligini kontrol etmek.
2. Montajli parcalarin istenilen uygunlukta monte
edildiginden emin olmak.



TOLERANS

Bu dokiimanda bulunan biitiin bilgiler bizim tasarrufumuzdadir.
Bizden yazil miisaade alinmadikga ¢ogaltmak, tigiincii sahislara
vermek veya bilgi olarak aktarmak sugtur ve yapanlar hakkinda

kanuni takibata gegilir.

‘ Genel toleranslar ISO 2768-m ' ¢ goredir

General tolerances according to ISO 2768-m

All rights are reserved for this document, even in case of 1ssuance
of a patent and registration of another industrial right. Misapplica-
tion, in particular reproduction or handing over to third parties is
prohibited and actionable under civil and criminal law.
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812 1 = §-12 £2 = Araligi L R Konumu kordinat
I =3 = 15-19 £3 =
b. Ginyesizlik Boyu | m'ye kadar olan camlarda tolerans = 0.2mm, boyu 1 | Boyu | m'ye kadar olan camlarda tolerans = Imm, boyu | v den 05 3
m' den bilyiik olan camlarda tolerans + 0.5 mm olabilir. biyiik olan camlarda tolerans + 2 mm olabilir
3 6
KENAR ISLEMELI CAM KALITE STANDARTLARI 6 8
AKALITE B- KALITE
1. Boyut Ozellikleri 8 10
a. Rodajli Cam Uzunluk= Im cam igin boyut toleranst & 0.5 mm'dir. Uzunluk= Im cam igin boyut toleranst & | mm'dir.
zunluk> Im cam igin boyut tolerans: = | mm'dir. zunluk> Im cam igin boyut tolerans: £ 15 mm'dir 10 20
zunluk> s1 £ 1,5 mm'dir, zunluk> 2 m cam igin boyut toleranst + 2 mm'dir. 20 25
b, Pahli Cam Uzunluk= Im cam igin boyut toleranst = 1 mm'dir. zunluk= |m cam igin boyut tolerans: + | mm/dir.
zunluk> 1m cam igin boyut toleransi = 1,5 mm'dir. zunluk> | m cam igin boyut tolerans £ 1.5 mm'dir. 25 0
zunluk> 2 m can igin boyut toleransi = 2 min'dir. zunluk 2 1 cam igin boyut toleransi + 2 mim'dir. +0.5
¢ Gonyesizlik Uzunluk< 1 m igin g0 ik toleranst (kisegen arast fark) = | mmidir. Uzunluk= | m icin g0 toleranst = 1 mm'dir. 10 40
zunluk> 1 m igin go ik toleranst ( kogegen arast fark) = 1.5 mmdic Uzunluk> | m igin g0 tolerans: = 2 mmdir.
40 50
2. Kenar ve Viizey Isleme Ozellikleri
a. Bizote zote genisliginin tolerans: + | mivdir. Bizote genisliginin toleransi = 1 mm'dir 50 63
izoteli cam ve aynalarda hig atik ol lid Bizoteli cam ve aynalarda hig atik ol
b. Kanal Kanal genislik toleranst = | mmdir. Kanal geniglik toleranst = | mm'dir. 63 80
Kanal akin yerlerde Kisim olabilir. Kanal akin yerlerde
80 120
3. Delik
a. Delik Capt 3mm<gap=10 mm igin tolcrans £ 0,5 mm' Gmim=5ap<10 mm igin tolerans = 0,5 mm 120 | 160 0.2 1.0 0.3
10 mm<gap igin tolerans + | mm'dir, 10 mm=<gap igin tolerans + 1 mm'dir.
Deligin kenarlara olan uzaklik tolerans: = [mim'dir. Deligin kenarlara olan uzaklik tolerans: + [mm'dir. 160 | 315
Delik cksenleri arast uzaklik] metreden kigikse tleransi = 0.5 mm.dir, uzaklk 1 Delik cksenleri arast uzaklik | metreden kigtikse toleransi = | mm.dir,
metreden bilyiikse tolerans + /- 1 mm'dir. uzakhk | metreden bilyiikse tolerans + /- 1,5 mm'dir. 315 400
d. Delikte Atk Delik gapt < 10 mm ise delik gevresinde | mmiye kadar atik olabilir. Delik apt < 10 mm ise delik gevresinde | mm'ye kadar ank olabilir. £0.6
Delik gapt > 10 mm ise delik ¢ de 1.5 mm'ye kadar atik ola Delik gapt > 10 mm ise delik gevresinde 1.5 mm'ye kadar atik olabi 400 1000 -
Delik gap1 > 10 mm ise delik gevresinde 1.5 mm'ye kadar auk olal Delik ¢apr > 10 mm ise delik gevresinde 1.5 mm'ye kadar auk olabi
Delik gapt > 20 mm ise delik gevresinde 2 mm'ye kadar atk olabilir. Delik gapt > 20 mm ise delik evresinde 2 mm'ye kadar ank olabil 1000 | 2000
Delikte gaphik olmamalidir. Delikte gaplik olmamalidir.
Delik iginde basamak +/- 0.5 mm.den fizla olmamahdir, Delik iginde basamak +/- 0.5 mm.den fazla olmamalidir. 2000 | 2500 | .,
Kenara olan uzaklik 1.5 mm'dir. Kenara olan uzaklik 2 mm'dir. =
¢ Havsa Havsa kenaninda 1.5 mm'e kadar auk olabilir. Havsa kenarinda 2 mm'e kadar atik olabilir. 2500 | 4000
Havsada egrilik toleransi | mm.dir. Havsada egrilik toleransi 1,5 mm.dir.
Havsa baslangi ve bitiminde kopma olmamahdir. Havsa baslangig ve bitiinde kopma olmamalidir. 4000 | 6300
T. Kiige Kosede + | mm. tolerans olabilir. Kosede + 1.5 mm. tolerans olabilir-
. Radiis Radiiste £1 mm tolcrans olabilir. Radiistc £1,5 mm tolerans olabilir, 6300 | 8000
8000 | 12000 110
12000 | 18000
18000 | 20000
20000

Sistem Onayn

Hazirlayan Onay
Irfan KUMBUL Cihangir YAZAR

E. Altan SEYMEN
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Konvansiyonel Parcalarin
Temsili Gosterimi

@




VIDALAR

W, Dis vidanin dis Ustiinden gecen cizgiler A tipi kalin
surekli cizgi ile temsil edilir. Vidanin dis dibinden
gecen cizgiler ise B tipi ince surekli cizgi ile cizilir.
Vidalarin dis dibi cizgisi Ustten gorinuste % cember

kopartilarak cizilir

A tipi cizgi

B tii cizai .
. , X2:1

1= O |

pah

30°

I1




VIDALAR

| I¢c vidanin dis istiinden gecen cizgiler, kesit
gorunuste gorunen cizgilerdir ve A tipi kalin strekli
cizgiyle, vidanin dis dibinden gecen cizgiler ise B tipi
ince surekli cizgi ile cizilir. Vidalarin dis dibi cizgisi
Ustten gorunuste % cember kopartilarak cizilir

A tipi Gizgi A tipi gizgi B tipi cizgi

4

///////

I N
,/;)/( ,,,,, AN | \

120°

Iy

I2




VIDALAR

.l@ .l@ ! | ’W N ’W
| | | I |
—— ¥ N c::Jq H L

M20x1.5 R1/2 Tr20x4 Ts20x2 Yv20x1.5 M20,sol
M20,2a81z11
Mi4 M14 M14x20 M14x1.5

§ z

| o - T E
& ¥y
kt & 20
M20




YAYLAR

Cekme Yayi

Baski yayi

QL._ Diagrammatic
representation

| length

IFEEERERETRY

M ()

pitc ch
"t " of wir
\l d@ 1_r
. ‘ ; F\/A\//\V/N\/p\f
! : -
[ =B | This method is only
used for quick
— o b -— grammat i ketch




MILLER

Kare Mil Kamali Mil

HEX 1.62 ACR FLT

— TWO FLATS .88
DIAMETRICALLY

1 1.00 OPPOSITE
O .SE]

— @1.00
— SYMMETRY SYMBOL



RULMANLAR



TIRTIL

W, Tirtil bir vidanin el ile sikistirilmasina veya

gevsetilmesine yardimci olmak icin yuzeyi

puruzlendirmeyi saglayan yaygin bir yontemdir.

Elmas Tirtil

Dlz Tirtil

 [RRES
‘ | DR .
g T

Teknik Resim Gosterimi

BOSINE ‘
-

o

Teknik Resim Gosterimi



DISLILER

m Disli carklarin dislerinde yan profiller evolvent
egrilerinden olusur. Bu nedenle teknik resimlerde dis
profillerini cizmek zor bir islemdir. Genellikle disler
resimlerde gosterilmez. Dislinin resmi icin dis st
dairesi surekli kalin ¢cizgi ile; bolum dairesi noktali
kesik cizgi (eksen cizgisi) ile cizilir.Resimlerde dis dibi
dairesi cizilmez; ancak dis diplerini belli etmek icin
yvararli goruldiginde dis dibi dairesi cizilebilir

(eviren disli

ISR
_.‘_t:} = . ( + } =t
Ll N | NG|

Normal gériiniis Sadelestirilmis garinis Sembol gériiniis



ORNEK :

1.1 Dis ustu cap!

1.2 Dis dibi capi

1.3 Dis genigligi

1.4 Sekil ve konum
toleransi referans yeri
1.5 Sekil ve konum
toleransi igaret yeri
1.6 Dis yuzeyi kalitesi

59
=

Rﬂ?vy

>
Lo

833

2105

1

Diiz disli

m

5

217

19

TS 3601

Dis derinligi

h

10,8

Es disli dis sayisi

Z2

20

Eksenler arasi

a

975




DiS Li LE R Teknik Resim Gosterimi

[N

Diiz disl|

[\

Sonsuz vida ve C
karsilik diglisi

N
Konik disli —




KOPUK GORUNUSLER

m Saft,mil, boru, kutu profil gibi parcalar gercek
Olceklerinde cizildiginde cok uzun olabilirler. Bu
durumda kopuk gortnum ile kisaltilabilirler.

ZZ

Dikdortgen Cubuk

Hollow Shaft “OR” Tube



KOPUK GORUNUSLER
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@
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0

@
(
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Dikdortgen Ahsap

777272772, {2227z

(/2222222

V77777




ORNEK :
Kopuk gorinim

— )

DETAIL OF 12MM BOLTS IN SLOT

!

F_/ — SHAFT CARRIER

OFFSET ARM

ROUNDS AND FILLETS R3

UNLESS OTHERWISE SPECIFIED

s A N
M — C> 12 !/ A‘\
i B |
5 Rz |, *
e
I
® [ @
42 [— 8 |
| 12.8
I
Y ! )
I
. ] L |
. \
\
R16
1 | 03/02/00 ‘ K. DUNC 2 |12/01/02 \ M. SHOLAK ‘
REVISIONS

SLOT WIDTH WAS 16

HOLE WAS @8

I

I

I

|

| BODY
| /_
I

I

I

|

]

R20




COKLU DELIKLER

m Bir cizgi boyunca veya bir daire cevresince esit
araliklarla dizilmis ayni captaki cok sayida delik s6z
konusu oldugunda yalnizca bir delik cizilir digerleri
kisa merkez cizgisi ile temsil edilir.

000

O O
O S,
OO




Bolum 3
lzdiisiim Diizlemleri




lzdlisiim Diizlemleri ve Bélgeler

First quadrant

Fourth quadrant

First Angle Projection Third Angle Projection

Third quadrant Second quadrant

1. boélgede bulundurulan pargalarin gizilen gortinuslerine Birinici Bolge resimleri veya Birinci
Aci resimleri denir. Ulkemizde, Avrupa’da ve pek cok iilkede Birinci Aci resimleri kullanilir. Bu
resim cizme metoduna Birinci Agi izdiisiim (Avrupa, 1ISO-E) Metodu denir.

3. bélgede cizilen resimlere, Uciincii Bélge resimleri veya Uciincii Aci resimleri denir.
Amerika, ingiltere ve bazi lilkeler bu resimleri kullanir. Bu resim ¢izme metoduna Ugiincii Agi

(Amerikan, ISO-A) izdiisim Metodu denir.



Birinci Agi (ISO-E) izdiisiim Metodu

Birinci aci izdisum
metodunda kullanilan
izdisum duzlemleri saydam
degildir. Gorunusu cizilecek
parca, bakan kisinin gozlem
noktasiyla izdisim duzlemi
arasinda bulundurulur.
Boylece gorinus (izdlisim),
parcanin arkasindaki
izdisim duzleminde
meydana gelir.

WVIEWING FOR
it -

(2] PLANES DPENED ONTOD
OMNE PLANE SHOWING THE
THREE IMAGES THAT WERE
DRAWN ON THE SURFACES
OF THE PROJECTION PLANES

&) OBJECT LOCATED IN FIRST QUADRANT
BETWEEN THE OBSERVER AND THE
PLANE OF PROJECTION

(C) THE SIX PRINCIPAL WEWS

I
| p—
I
|
BOTTOM VIEW
Py _.l bt AR
[ W [T
RIGHT ONTVAEW  LEFT FEAS WEW
SI0E VIEW SIDE VIEW
TORVIEW



Birinci Agi (ISO-E) Izdiisiim Metodu

=&

SYMBOL

RIGHT SIDE VIEW FRONT VIEW LEFT SIDE VIEW

TOP VIEW




Ugiincii Aci (1ISO-A) izdiisim Metodu

Uclincti aci izdisum
metodunda, 3. bolge
duzlemleri kullanilir. Bakis
dogrultulari izdistim
dizlemlerinin arkasinda
bulunur. Cismin
gorulebilmesi icin
duzlemler saydam kabul
edilir. Boylece izdisim
dizlemlerinin arkasinda
kalan cisim gorulebilir.

VIEWED FROM TOP

VIEWED FROM

VIEWED FRIOM
BOTTOM

(A} OBSERVING THE DBJECT FROM
DIFFERENT POSITIONS

[} BOX OPENED ONTOD
ONE PLANE SHOWING
THE THREE IMAGES THAT
WERE DRAWN ON THE SURFACE
OF THE BOX

VIEWTED FROM
= - =]

i
EFTSDE o~ REAR
VEWED FROM &% VIEWED FROM

DIRECTION OF VIEWING
FORTOR VIEW

HIGHT
-

/‘z}/‘:_\_

(B) OBJECT ENCLOSED IN A GLASS BOX
AND IMAGES OF DBJECT DRAWN ON

SURFACES OF BOX

1 | ll [
/[ = C_J
SIDE VIEW

FRONT VIEW RGHT AEAR VIEW
SDE VEW

T
e
|
|

BOTTOM VIEW
{D} THE SiX PRINCIPAL VIEWS




Ugiincii Aci (1ISO-A) izdiisim Metodu

TOP SURFACE

K TOP
SURFACE
FRONT
\\
SURFACE ~
/
\}/DEPTH

(A) PICTORIAL DRAWING
(ISOMETRIC PROJECTION)

L

~ THICK SOLID LINE USED TO
/ INDICATE VISIBLE EDGES

/
/

SIDE SURFACE

SIDE SURFACE

' |
TOP | VIEW DEPTH
~—— WIDTH ——= ~— DEPTH —=
! RIGHT-
HEIGHT
FRONT VIEW + SIDE VIEW

(B) ORTHOGRAPHIC PROJECTION DRAWING

(THIRD-ANGLE PROJECTION) ‘@G




Ugiincii Aci (ISO-A) izdiisim Metodu

- o=

SYMBOL

TOP VIEW

LEFT SIDE VIEW TOP VIEW RIGHT SIDE VIEW



Ugiincii Aci (1ISO-A) izdiisiim Metodu

I
I

| 1
o
AN
\SZE
N~
"%**
\
/

@]-

1 s mnasa Pl n
C T 4"
D
S [
| DH& U
:""i"’ )
e e

TN L VAR
i s R b

NOTE: ARROWS INDICATE DIRECTION OF SIGHT WHEN LOOKING
AT THE FRONT VIEW.




LIt
i

@

14

4

NOTE: ARROWS INDICATE DIRECTION OF SIGHT WHEN LOOKING
AT THE FRONT VIEW.

Uglincii A1 (1ISO-A)
Izdiisim Metodu




ISO-E / ISO-A

*

Birinci Aci Ucglincii Agi
(Avrupa, ISO-E) SO projection symbol. (Amerikan, ISO-A)

O O3

(A) FIRST ANGLE (B) THIRD ANGLE




ISO-E / ISO-A

>heet Properties roX Teknik resimlerin hangi
Sheet Properties  Zone Parameters resim metoduna (|SO'E
Name: | Gallsma Sayfasi | Tﬁg;’ifr;r:ieglf:““ Next view label v.ey.la .I§'OTA)"g('5re .
sales [1 | [12 | O Third angle Next datum label; cizildigini gbstermek igin
Sheet Format/size kesik koninin iki gériintsl
() standard sheet size Preview ku I Ia ni I IT.
Only show standard format
AD (1507 Reload
“j ::gg; Projection Symbol
:: (150) First Angle
projection is
more common

in Europe.

A4 (150)
First angle i
".drt Browse...

Display sheet format

&
(@) Custom sheet size Thiid angle ‘.
Width: 297.00mm Height: | 210.00mm +
i

Use custom property values from model shown in:

Third Angle
projection is

widely used in
both the USA
and the UK.

Default b

Same as sheet specified in Document Properties
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Monta] Resimleri




MOVA REKLAMCILIK
PEKOQRASY ON
SAN. VE TlC. A.§.

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

GOSB Do§u Girigi Kargisi, Pelitli Kayd

Gebze / Kocaeli -
emall :

41480
info@nova-tr.com

PERFORELI DUVAR MODULU

MALZEME LISTESI

||L||
2X

AYAK

HEADER
IX

i
|

L\ FAYDALANABILIRSINIZ { 1 \
ISTKLI ARKA PANEL |ARKA PANEL
I 5X
RAF  ETIKETLIK PUSHPIN |TABAN ETIKETLIK PUSHPIN
TEIES U B

%

DUVAR BAGLANTI SACLARI
YARDIMI ILE AYAKLARI DUVARA
MONTE EDINIZ.

K1 AYAK ARASI MESAFEYI
AYARLAMAK 1CIN ARKA PANEL
SACLARINDAN

P

TABAN DESTEGINI,
AYAK PROF ILLERINE
MONTE EDINIZ

TABAN "I, UZERINDEKI
TIRNAKLAR YARDIMI ILE
AYAK PROFILI UZERINDEKI
SLOTLARDAN GECIREREK
MONTE EDINIZ

ISIKLI ARKA PANELI,
UST TIRNAGI PROFILIN
EN USTUNDEKI SLOTA
DENK GELECEK SEKILDE
TAKINIZ

ONCELIKLE 3 ADET PERFORE

HEADER "I, UZERINDEKI

4 ADET RAFI URUNLERIN

TABAN VE RAFLARDAKI TUM

ARKA PANEL1;SONRA STANDART | TIRNAKLAR YARDIMI ILE YUKSEKL IKLERINE GORE DELIKLERE PUSHPINLERI
EQF BAGLANT! SAC }'QBAN DESTEG! 5 ADET ARKA PANEL! YUKARIDAN GOVDE UZERINDEKI GOVDE UZERINE YERLESTIRINIZ |GECIRINIZ. RAF YAN VE
ASAGIYA INEREK GOVDE SLOTLARA TAKINIZ ON TELLERINI PUSHPIN LERDEN
UZERINDEKI SLOTLARA GECIREREK RAFLARA VE TABANA
TAKINIZ MONTE DINIZ 2
RAF ON TELI RAF YAN TELI \\\\\' t:::l :44;¢4¢£H
3X 10X PERQ%E& \\\\\ 625°L 1K UNITE ICIN
AN \i A
S=—=——=<]l ﬂ N N kg
\ \ A
PEFORE ARKA PANEL |KANCA
3X 15X (625°L 1K) s s
25X (1000°LIK) \\\\\
30X (1250°L1K) @ g/ "A" DETAYI

o fon 2oar

] PAGE: 1 OF 2




NOVA REKLAMCILIK
bDEKORASY

SAN. VYE Ti€.

GOSB Dogu Girigi Kargisi, Pelitli Kéyu
41480
info@nova-tr.com

Gebze [/ Kocaell -
emall :

® N
A.S.

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

STANDART DUVAR MODULU

MALZEME LISTESI

"L OAYAK
2X

HEADER

IX

[SITKLI ARKA PANEL

ARKA PANEL

IX 8X
RAF ETIKETLIK PUSHPIN |TABAN ETIKETLIK PUSHPIN
ax 4x 24X IX IX 6 X

-

DUVAR BAGLANT! SACLARI
YARDIMI ILE AYAKLARI DUVARA
MONTE EDINIZ.

IKI AYAK ARAS| MESAFEY!I
AYARLAMAK ICIN ARKA PANEL

SACLAR INDAN
FAYDALANAEILIRSINIZ

o

Ei?

&

TABAN DESTEGINI,
AYAK PROFILLERINE
MONTE EDINIZ

¢

TABAN“I, UZERINDEKI
TIRNAKLAR YARDIMI ILE
AYAK PROFILI UZERINDEKI
SLOTLARDAN GECIREREK
MONTE EDINIZ

ISIKLI ARKA PANELI,
UST TIRNAGI PROFILIN
EN USTUNDEK! SLOTA
DENK GELECEK SEKILDE
TAKINIZ

N

RAF BAGLANTI SACI |TABAN DESTEG
8X I X

RAF ON TELI

5X 10X

STANDART 8 ARKA PANELI
YUKARIDAN ASAGIYA INEREK
GOVDE UZERINDEKI SLOTLARA
TAKINIZ

il

pw-

{/\/////////

HEADER "I, UZERINDEKI
TIRNAKLAR YARDIMI ILE
GOVDE UZERINDEK!
SLOTLARA TAKINIZ

@//////ﬁ

4 ADET RAFI URUNLERIN
YUKSEKL IKLERINE GORE
GOVDE UZERINE YERLESTIRINIZ

TABAN VE RAFLARDAKI TUM
DELIKLERE PUSHPINLERI
GECIRINIZ. RAF YAN VE

ON TELLERINI PUSHPIN'LERDEN
GECIREREK RAFLARA VE TABANA
MONTE DINIZ

"A" DETAYI

PAGE: 1 OF 1




NOVA REKLAMGC
SAN. VB TiE.

Gebze / Kocaeli -

email :

GOSB Dogu Girigi Kargisi, Pelitli Ky

info@nova-tr.com

A.S.

55 X0 RAST O ASSEMBLY INSTRUCTIONS

41480

ORTA TEK TARAFLI UNITE

IKI AYAK ARAS| MESAFEYI
AYARLAMAK ICIN ARKA PANEL
SACLARINDAN
FAYDALANABILIRSINIZ

"L AYAK TABAN ETIKETLIK PUSHPIN
2X X IX X
ARKA PANEL TABAN DESTEGI

8X IX

RAF ETIKETLIK PUSHPIN
3X 3X 21X

RAF BAGLANTI SACI
6X

o

TABAN DESTEGI NI,
AYAK PROFILLERINE
MONTE EDINIZ

TABAN"1, UZERINDEKI
TIRNAKLAR YARDIMI ILE
AYAK PROFILI UZERINDEKI
SLOTLARDAN GECIREREK
MONTE EDINIZ

8 ADET ARKA PANELIN

4°UNU ON TARAFA

4°UNU ARKA TARAFA
YUKARIDAN ASAGIYA INEREK
GOVDE UZERINDEKI SLOTLARA
TAKINIZ

4 ADET RAF1 URUNLERIN
YUKSEKL IKLERINE GORE
GOVDE UZERINE
YERLESTIRINIZ

RAF YAN TELI
8X

TABAN VE RAFLARDAK| TUM DEL IKLERE PUSPINLERI
GECIRINIZ. RAF YAN VE ON TELLERINI PUSHPINLERDEN
GECIREREK RAFLARA VE TABANLARA MONTE EDINIZ

“A" DETAYI

SON OLARAK AHSAPLARI
MONTE EDEREK STANDI
TAMAMLAYINIZ

\ PAGE: 1 OF 1




SAMN.

email :

NOVA RERKLAMCEILIK
EKORASY O RN
VE THE.
GOSB Dogu Girigl Kargis, Pelitli Kéyd
Gebze / Kocaeli -
info@nova-tr.com

ALS.

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

41480

ORTA CIFT TARAFLI UNITE

T OAYAK TABAN

2X 2X

ARKA PANEL TABAN DESTEGI
8X 2X

RAF
b X

RAF BAGLANTI SACI
12X

S

1K1 AYAK ARAS! MESAFEYI
AYARLAMAK ICIN ARKA PANEL
SACLARINDAN
FAYDALANABILIRSINIZ

TABAN DESTEKLERI NI,
AYAK PROFILLERINE
MONTE EDINIZ

TABANLARI, UZERINDEKI
TIRNAKLAR YARDIMI ILE
AYAK PROFILI UZERINDEKI
SLOTLARDAN GECIREREK
MONTE EDINIZ

8 ADET ARKA PANELIN

4°UNU ON TARAFA

4°UNU ARKA TARAFA
YUKARIDAN ASAGIYA INEREK
GOVDE UZERINDEK! SLOTLARA

TAKINIZ

RAF ON TELI RAF YAN TELI
8X 16X

ALINLIK SACI

I'X

—

8 ADET RAFIN

4°UNU ON TARAFA

4°UNU ARKA TARAFA
URUNLERIN YUKSEKLIKLERINE
GORE GOVDE UZERINE
YERLESTIRINIZ

TABAN VE RAFLARDAKI TUM
DEL IKLERE PUSPINLERI
GECIRINIZ. RAF YAN VE
ON TELLERINI PUSHPINLERDEN
GECIREREK RAFLARA VE
TABANLARA MONTE EDINIZ

"A" DETAYI

<

SON OLARAK ALINLIK SACINI
STANDIN TEPESINE TAKINIZ

] PAGE: 1 OF 1




VIP OTEL RESEPSIYON ARKASI RESOTKA — MONTAJ SEMASI




VIP OTEL RESEPSIYON ARKASI RESOTKA — MONTAJ SEMASI




VIP OTEL RESEPSIYON ARKASI RESOTKA — MONTAJ SEMASI
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VIP OTEL RESEPSIYON ARKASI RESOTKA — MONTAJ SEMASI




VIP OTEL RESEPSIYON ARKASI RESOTKA — MONTAJ SEMASI




VIP OTEL RESEPSIYON ARKASI RESOTKA — MONTAJ SEMASI




VIP OTEL RESEPSIYON ARKASI RESOTKA — MONTAJ SEMASI




Havaalani Dis Mekan Yonlendirme Paketi - Hali Motifleri Montaj Detayi




Havaalani Dis Mekan Yonlendirme Paketi - Hali Motifleri Montaj Detayi

1) @ 3mm perfore aliminyum

Mevcut cati trapezi

e

Perfore dizilim
baslangi¢c noktasi

Tum perfore paneller Gzerine teknik resimdeki

Perfore aliminyum sac plakalar POZ numaralarina numaralandirma kodlari punch tezgahinda
gore, mevcut ¢atl trapezinin orta merkezinden islenebilecek sekilde eklenmistir. Dizilimde bu
baslanarak dizilecektir. numaralar baz alinacaktir.
Kdsebent Aliminyum perfore
e — baglantilariigin iz poz numarasi
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Kosebentler aliminyum perfore plakalardaki iz
seklindeki bosatmalara hizalanarak vidalanacaktir.
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Kosebent baglantilariiciniz ~ Aliminyum perfore poz numarasi

puslslalal vialalals ¢]a

alalalale . . . .
00R0000ROOCOO0000000 oC) e
A SooR00000000008 0039 Perfore plakalar Gizerinde desenler icin
{ 50000000000 000000 markalama ve poz numaralari

00AQ0 00 0000000
- QONOC 000000000 bulunmaktadir.
0000  Desenlerin geldigi yerde perfore delikleri
000000 e .
0O00000 @
PEROOCHE & bulunmamaktadir. Hali motifi bu sekilde
B O0000000000 ¥ ortaya cikmaktadir.
B 00000000000650000000000000000000000000000000 e Desenizleri plakanin baslangicinda
e R e 03 205s o B e ae '
00000000 0000000000000000000000000000000000000E bitisinde ve donls koselerine denk gelecek
000000000 000000000000000000C000000000000000 .
0000 0000POO00000000CO00000000C000000000000000 sekilde acilmistir.
O000000PO000000000000000000000000000000000000

e Arada kalan diizlemler kosebentler
3mm perfore aliiminyum vidalandiginda tamamalanmis, motif ortaya
l cikmis olacaktir

Kdsebentler, desen yoniine gore (desenin icinde
kalacak sekilde) perfore aliminyum Uzerindeki
5mm’lik izlerin disina hizalanarak vidalanacaktir.
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Yalitimli Trapez Vidasi

Kosebentler vidalandiktan sonra
desen yerlesimi icin net sablon
ortaya ¢ikmis olacak. Boylece
kdsebentler referans alinarak
desen kutulari yerlestirilip
yanlardan vida atilarak desen
montaji tamamlanmis olacak.
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Paslanmaz Hali Motifi

v

30x30x2 aliminyum
kdsebent

@ CiVi—15SPIT P800
VID*320

@ VIDA - JT4-65,5X30E16
(EJOT)
VID*318

AN © vsB 3,9x16 Matkap Uclu Sari
| Kaplamali
VID*313
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